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(57) Lobjet de Hnvention se rattache au secteur technique 
des moyens de cfistributioH de bandes enroutees sur des 
bobines. 

L'appareil est remarquable en ce qull comprend deux sup- 
ports 16-18 de rouleaux R1-R2 months pivotants sur une 
suueture rigide 14 et relics entre eux par une biellette 19; un 
mecanisme associe aux deux supports assure te transfert 
automatique et en continu du rouleau en reserve R2 a la place 
du rouleau en service, lorsque ce dernier est presque entice- 
ment d6vid6, pour distribuer ta bande du rouleau en r6serve. 
d'abord simuttanement avec la bande finissante du rouleau en 
service, puis seule lorsque le rouleau en service est vide. 

L'appareil s'applique principalement a toute distribution de 
papier, ouate et autres materiaux d'essuyage. associee ou non 
a des moyens de coupe. 
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[/invention a pour objet un appareil dis tributeur de bandes 
de materiaux enroules avec dispositif de remplacement autoraatique du 
rouleau en service . 

' L f objet de I'invention se rattache au. secteur technique des 
5 moyens de distribution de longueurs de bandes enroulees sur bobine 
ou noyau. En particulier, mais non limitati vement , I'invention s' 
applique aux appareils de distribution et de coupe simultanees de 
papier, ouate et autres materiaux d'essuyage. 

Suivant I'invention, on a voulu realiser d'une maniere rapi- 
10 de, fiable, efficace et economique, un appareil permettant de dis- 
tribuer une bande enroulee sur une bobine, puis avant que ladite 
bobine soit entierement devidee, de distribuer automatiquement et en 
continu une nouvelle bande enroulee sur une deuxieme bobine en reserve. 

Pour cela, 1 'appareil qui comprend un rouleau en service por- 
15 te par un support et un rouleau en reserve porte par un deuxieme. 
support, les deux supports etant montes pivotant sur une structure 
rigid*, est caracterise en ce que les deux supports de rouleaux sont 
relies ensemble par une biellette articulee avec jeu d "un cote, afin 
de rapprocher l'une de l'autre les extremites de leurs bras rigides 
20 portant les rouleaux de materiau a distribuer, et de transferer 
automatiquement le rouleau en reserve sur le support du rouleau en 
service qui est alors ejecte ; un mecanisme articule sur le support 
de rouleau en service et liberant le support de rouleau en reserve 
de son moyen de verrouillage lorsque ledit rouleau en service est 
25 presque coraple tement devide ; les bandes de materiau Issues des deux 
rouleaux etant alors distributes simul tanement jusqu'a epuisement 
du rouleau en service et le support du rouleau en reserve reprenant 
automatiquement sa position en attente par rappel elastique et 
enclenchement automatique du moyen de verrouillage. 
30 ces caracteristiques et d'autres encore ressortiront de la 

description qui suit. 

Pour fixer l'objet de I'invention, sans toutefois le limiter, 

dans les dessins annexes : 

La figure 1 est une vue de face illustrant un appareil de 
35 distribution et de coupe simultanees de bandes de materiaux enrou- 
les, selon I'invention. L'appareil est represente en position char- 
gee'et au repos, avec son dispositif de remplacement automatique du 
rouleau en service, le capot de l'appareil etant enleve . 

Les figures 2 et 3 sont des vues en coupe considered suivant 
MO les lignes 2-2 et 3-3 da la figure 1, montrant les principaux ele- 
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(l8h). A son extremite arriere, le verrou (23) presente tin axe C 24 J 
• sur lequel s'articule librement l'extremite d'une bielle (25) doat 
l'autre extremite presente une ouverture oblongue (25a) pour s'ar- 
ticuler avec jeu sur un des bras ( 1 6b ) du support (16) par un pion 

5 (26). A noter que l'ouverture (25a) est de longueur telle que lors- 
que le rouleau en service est presque entiereraent devide, l'axe d' 
articulation (26) entre le bras et la bielle tire sur ladite bielle 
pour basculer le crochet (23). 

La bielle (25) est de preference realisee en deux parties 

10 (25b) - (25c) pour etre reglable en longueur par un systeme vis- 
ecrou (28) mis en place aux extremites des parties se faisant face, 
cela en vue d'operer le relevage reglable du support (16) par la 
bielle (25), comme on le verra par la suite. 

Un ressort (29) attache a la structure rappelle constamment 

1 5 la bielle (25) en position haute pour eviter le basculement du ver- 
rou (23) sous le poids de la bielle. 

On voit encore que le rouleau en reserve (R2), lorsqu'il est 
place dans les berceaux (18c), est freine en rotation par une lame 
elastique (30) fixee sur la plaque murale (1), afin d 1 eviter qu ' il 

20 se deroule pendant la distribution avec l'autre rouleau. A ce sujet, 
on remarque que le rouleau (R2) doit etre monte avec l'extremite 
libre de la bande remontant derriere pour etre coincee par la lame 
(30) et se placer automatiquement sur l'autre bande - enroulee sur le 
tambour (3) lorsque le rouleau (R2) prend la place du rouleau (Rl) 

25 sur le support ( 16) . 

Si par omission, l'extremite libre du rouleau (R2) a ete 
plac4e pendante a l'avant, (trait interrompu, figure 2), ladite 
extremite sera tout de meme automatiquement placee sur l'autre ban- 
de lors de la descente du rouleau ( R2) , cela par une lame elastique 

30 courbe (3D mbntee a coulissement dans une glissiere (32) solidaire 
d'un capot de fermeture (33), et rappelee vers le haut par un res- 
sort (3*0 attache audit capot (figures 6 et 7 notamment), comme on 
le verra plus loin. Bien entendu, pour eviter toute erreur de place- 
ment des rouleaux sur leur support, on prevoit une dif f erenciation 

35 des embouts, par exemple par couleurs differentes avec notice de 
montage sur le capot . 

A noter encore que des barrettes paralleles (35) fixees sur 
la structure (14), s'etendent au-dessus du tambour (3), jusqu'a pro- 
ximite des berceaux (l6d). Les extremites. libres des barrettes sont 

40 epaulees en (35a) pour servir de but^e aux tourillons (Tl ou T2) 
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extremites libres des bras forment des berceaux (18c) de reception 
et de positionnement <ft tourillons (T2) formes sur. des embouta (E2) 
qui sont centres dans la bobine ou noyau d'un- rouleau (R2) de ma- 
teriau a distribuer . Un ressort (27) rappelle le support (18) en po- 

5 sition haute . 

Dans la suite de la. description, les rouleaux (R1 et R2) 
sont appeles respecti vement "rouleau en service" et "rouleau en 
reserve", car c'est le rouleau (R2), monte en partie haute, qui doit 
remoter automatiquement le rouleau (HI) lorsque ce dernier est 
10 presque entierement devide . 

Selon une caracteristique de 1 -invention , les deux supports 
(16) et (18) sont relies entre eux par une biellett.e (19) qui est 
articulee en (20) sur une patte debordante M8d) du support (18) 
et articulee de maniere reglable sur un pion (21) fixe sur un bras 
15 (16b) du support (16) par 1 'intermediate d'une ouverture oblongue 

(19a) de la biellette . 

Les bras des deux supports (16) et ( 18) sont di.enaionn.ea et 
espaces entre eux de maniere precise pour que par !• action de la 
biellette de liaison (19), les extremites libres formant les ber- 
20 ceaux d6d) - d«c). puissent se croiaer. A cet effet, la distance 
(x) entre les berceaux (18c) est superieure a la distance (y) entre 

les berceaux (l6d). 

On note encore d'une maniere importante que les berceaux (l8e) 
sont orients et profiles pour recevoir et retenir les tourillons 
25 (T2) du rouleau ( R2) en reserve jusqu'a ce que, lors du transfert 
audit rouleau (R2) sur le support .( 1 6) , le poids du rouleau (R2) en- 
traine les tourillons (T2) hors des berceaux qui viennent alors ou- 
ter centre les plaquettes en forme de croissant (16c). A cet effet, 
la. berceaux (1.8a) forment du cSte exterieur un bourrelet (l8e) en- 
30 tre la partie de reception et l'extremite. ^ 

De meme, les berceaux (l6d) presentent un bee arriere d6e) 
plus court que le bee avant (l6f), afi-n de laisser passer les tou- 
rillons (T2) lorsque le rouleau en reserve doit prendre la place 
du rouleau en service, puis de le retenir dans la partie de recep- 
35 tion qui est separee de l-extremite du bee arriere par un bourrelet 

A la partie superieure (14c) de la structure, s'articule 
• sur un axe (22) un crochet ou verrou (23) qui comprend a cet effet 
une extremite active (2 3 a) destinee a. retenir en position relevee 
• ,o le support ( ,8) presentant a cet endroit une saillie de crochetage 
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merits de l«appareil. 

La. figure 4 est une vue partielle consideree suivant la li- 
gne 4-4 de la figure 1, raontrant les organes de lancement et de bu- 
tee anti-retour du tambour de coupe. 
5 Les figures 5, 6 et 7 sont des vues a plus petite echelle et 

a caractere schematique, illustrant differentes phases de fonction- 
nement du dispositif de remplacement automatique du rouleau en ser- 
vice . 

Afin de rendre plus concret I'objet de l'invention, on le de- 

10 crit maintenant sous une forme non limitative de realisation illus- 
tree aux figures des dessins . 

L'appareil selon l'invention est decrit ci-apres dans une 
application par ti cul i ereraent visee, a savoir : un appareil de dis- 
tribution et de coupe siraultanees de longueurs de bandes de mate- 

15 riau d 'essuyage, mais il est bien evident que l'invention peut trou- 
ver d'autres applications partout ou il est necessaire de distribuer 
des longueurs de materiaux en bandes enroulees sur des bobines . 

L'appareil coraprend dans l'exemple illustre une plaque de 
base (1) a fixation murale, avec un fond (1a) incline et deux cotes 

20 lateraux (lb - 1c) dont la partie inferieure presente directement ou 
de maniere rapportee un palier (2) equipe d'une fente (2a) pour le 
montage des moyens-supports a rotation libre d'un tambour (3) dont 
la peripherie est rendue rugueuse, afin d'entralner sans glissement 
l'extremite libre du materiau a distribuer enroule sur une bobine 

25 en appui sur le tambour. D'une maniere connue, les moyens-support du 
tambour sont constitues pour un cote, d'un axe fixe ( >*) comprenant 
successivement une portee filetee (4a) a meplats paralleles, pour 
etre engagee sans possibiltie de rotation, dans la fente (2a) d f un 
palier (2), puis une portee lisse (4b) de plus grand diametre sur 

30 laquelle s'applique un taquet (5) articule en (6) a une paroi late- 
rale du tambour. Interieurement au tambour, l'axe (4) presente une 
portee pour la rotation libre du tambour, avec en bout un excentri- 
que (4c) convenablement oriente et dimensionne pour commander le 
pivotement d'un porte-lame (7) articule en (8) sur les parois late- 

35 rales du tambour, en vue d'obtenir periodiquement la saillie de la 
lame C7a) hors du tambour presentant a cet effet une ouverture (3a). 
Ces dispositions connues par des demandes anterieures dont le depo- 
sant est egalement le titulaire, ressortent bien notamment des fi- 
gures 5 , 6 et 7 . 

40 De l'autre cote, le moy en-support a rotation du tambour est 
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constitue par un axe (9) dont une extremite est rendue solidaire de 
la paroi laterale du tambour, tandis que sa partie- centrale (9a) 
tourne dans une bague (10) a meplats paralleles ou autre moyen d 1 
indexation angulaire, engagee dans la fente (2a) du palier (2). 

5 L'axe (9) presente enfin une collerette (9b) portant un excentrique 
(9c) qui est oriente angulai rement et relie a un ressort (11) atta- 
che a un cote lateral (1b) de la plaque murale, pour operer le lan- 
cement du tambour apres la coupe ou separation du materiau. par la 
lame (7a), en vue du retour du tambour a sa position initiale avec 

10 debordement d'une nouvelle bande de materiau. 

Pendant la rotation du tambour, une saillie orientee (3b) de 
la paroi laterale s'ecarte (par jeu de montage du tambour) d'un amor- 
tisseur (12) articule sur la portee filetee (2a) de l f axe (2). Apres 
passage de la saillie contre 1 f amortisseur , le tambour est arrete 

15 par appui du taquet (5) sur ledit axe, tandis que par reaction, le 
tambour repart en arriere jusqu'a ce que la saillie (3b) s'appuie 
sur 1 • amortisseur qui encaisse I'effort et le restitue par son res- 
sort de retenue (13) attache a un cote lateral (1c) de la plaque mu- 
rale. A ce moment, le taquet (5) bascule par gravite, du fait de son 

20 articulation desaxee, en liberant le tambour qui est ainsi pret a 
etre de nouveau entraine par traction sur la bande debordante du ma- 
teriau . 

Le dispositif de remplacement automatique du rouleau en ser- 
vice ob jet de l 1 invention, est maintenant decrit dans cette applica- 
25 tion particulierement visee mais non limitative. 

Une structure rigide (1M) composee par exemple de deux mon- 
tants lateraux (11a) et d'une traverse (14b) est fixee sur la pla- 
que murale ( 1 ) . 

En partie basse, situee au-dessus du tambour, la structure 
30 porte a rotation libre en (15), un support (16) forme rigidement d» 
une traverse d 1 articulation (16a) et de deux bras paralleles (16b). 
Aux extremites libres des bras (16b) sont fixees des plaquettes (16c) 
en forme de croissant dont les extremites inferieures forment des 
berceaux (I6d) de reception et de ' positionnement a rotation li- 
35 bre du rouleau de materiau (R1), cela par 1 1 intermediate de tou- 
rillons (T1) qui sont formes sur des embouts (E1) centres dans la 
bobine ou noyau d 1 enroulement du materiau. 

De la meme maniere, en partie haute, la structure (14) porte 
a rotation libre en (17), un support ( 18) forme rigidement d'une 
40 traverse d ' articulation (18a) et de deux bras paralleles (18b). Les 
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larsqcie le support ( 16) est releve liberant le rouleau en service 
pratiquement vide, cela afin d'eviter que ledit rouleau entraine 
par rotation du tambour, s'engage a l'arriere du tambour. Au contrai- 
re, par reaction et par le deport a 1 1 exterieur de I'axe de rotation 

5 du rouleau par rapport a I'axe de rotation du tambour, ledit rouleau 
est ejecte en direction du capot oil un receptacle approprie (36) le 
reg-oit pour achever la distribution simtfltanement avec celle du 
rouleau en reserve qui a pris sa place dans le support (16). 

On voit encore que, pour eviter I'engagement de I'extreraite* 

10 libre de la bande du rouleau ( R2) lorsque celui-ci descente, derriere 
la traverse (16a) du support (16), on prevoit une lame elastique 
recourbee (37) passant devant ladite traverse et remontant plus 
haut . Cette lame peut servir egalement (comme illustre) de point d f 
attache pour une tige souple (38) ou organe equivalent, destine a 

15 appliquer l'extremite de la bande enroulee, sur le tambour et la 
diriger vers l'ouverture de sortie realisee entre le plan incline 
(la) et le bas du capot (33). 

Un bloc amortisseur (39) est fixe sur la structure (14) en 
regard d'une patte d'appui (181) formee sur le support. ( 78) , afin 

20 d'adoucir le choc (done le bruit) produit par le support (18) lors- 
qu'il a libere son rouleau et qu'il est rappele vers le crochet 
(23) par son ressort (27). 

Enfin, une fenetre (40) convenableraent dimensionnee est pre- 
vue sur le capot (33) pour visualiser rapidement l'etat de charge- 

25 ment de l'appareil. 

En se referant plus particuli erement aux figures 5, 6 et 7 
des dessins, on decrit maintenant le f onctionnement du dispositif 
selon 1 'invention. 

Aux figures 1 et 2, on a represente l'appareil en position 

30 chargee, c » ea t-a-dire avec les rouleaux (R1 et R2) neufs et posi- 
tionnes sur leur support (16 et 18). 

On comprend qu'il suffit de tirer sur la bande (B1) du rou- 
leau (R1) debordant sous l'appareil pour entrainer en rotation le 
tambour (3) a surface rugueuse et la lame dentelee (7a), de maniere 

35 a la faire saillir hors du tambour et a lafaire penetrer dans le ma- 
teriau tendu de part et d'autre. Apres la coupe, le tambour reyient 
a sa position initiale grace aux organes de lancement et de butee, 
comme on l'a vu plus haut, et 1 'utilisateur a autcmat iquement dans 
la main une longueur de bande egale a la ci rconf erence d-j tambour . 

!i 0 On peut distribuer ainsi un nombre donne de bandes, jusqu'a 
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ce que le rouleau (R1) soit preaque entiereme'nt devide . On comprend 
qu'au fur et a mesure du devidage du rouleau (R1), le support (16) 
s'est abaisse en pivotant sur son axe (15) et par rappel elastique . 
d'un ressort (41). Lorsqu'il ne reste plus que quelques longueurs 

5 de bandes a distribuer sur le rouleau en service [le nombre de ban- 
des restantes est regie par la bielle (25)], le pion (26) de 
liaison articulee avec le support (16), attire ladite bielle ce 
qui provoque le basculement du verrou (23) sur son axe (22) done 
la liberation du support (18) du rouleau en reserve (figure 5). 

10 Par le poids du rouleau (R2), le support (18) pi vote sur 

son axe ( 17) en entralnant avec lui la bielle tte ( 19 ) de liaison avec 
le support (16) du rouleau en service, qui fait ainsi relever si- 
multanement ledit support (16) par pivotement sur son axe (15)- Les 
paires de bras a berceaux de chaque support se rapprochent tres pres 

15 l f une de 1'autre, et les tourillons (T2) du rouleau (R2), par gra- 
vite, se degagent de leurs berceaux (16c) pour venir buter contre 
les plaques en forme de croissant (16c) du support (16) (figure 6) t . 
Le mouvement se poursuivant, les tourillons (T2) echappent a l f ex- 
tremite des bees arrieresdes berceaux (l6d) et sont positionnes au 

20 fond desdits berceaux par le mouvement inverse de descente du sup- 
port (16) qui a ce moment est entraine par la bielle (19) repoussee 
par le support superieur (18) libere de son rouleau (R2) et rappele 
par son ressort (27) en position de crochetage (figure 7) • 

Au debut du mouvement de relevage du support .( 16) , le rou- 

25 leau en service (R1) qui a ete libere des berceaux ( 1 6d ) , vient bu- 
ter contre les barrettes (35), comme le montrent les traits inter- 
rompus de la figure 6, puis le rouleau (R1) passe sous la lame 
elastique (3D qui vient d'echapper elas tiquement dudit rouleau lors 
de son avancee, et roule sur le tambour (3) pour etre receptionne 

30 dans le' receptacle (36) du capot . 

Comme on le voit a la figure 7, le rouleau ( R2) a done pris 
la place du rouleau (R1) et I'extremite libre de aa bande (B2) est 
prete a s'enrouler sur le tambour au-dessus de la bande restante du 
rouleau (R1), soit parce qu'elle a ete placee correctement a l f arrie- 

35 re de l'appareil pour s'appliquer sur le tambour naturel leraent lors 
du transfert du rouleau (R2), soit parce qu'elle est guidee par la 
lame elastique (3D qui a accompagne le rouleau (R2) pour se placer 
au plus pres du tambour- On va alors distribuer deux bandes en meme 
temps par traction manuelle jusqu'a ce que le rouleau (R1) soit com- 

kO pletement devide. 
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Les avantages ressortent bien de la description. On souligne 
notamment : 

- Le remplacement entierement automatique du rouleau en service 
lorsqu'il est presque entierement devide, sans modification de la 

5 maniere d'utiliser l'appareil, en lui assurant une autonomie inte- 
resssante . 

- La fiabilite de l ! appareil par 1 1 utilisation de moyens simples et 
robustes pour operer le remplacement automatique des rouleaux et la 
distribution des bandes, avec tous les organes de guidage et d'en- 

10 trainement necessaires a ce bon f onct i onnement , ce qui elimine 

tout risque de fausse manoeuvre, de dereglement, ou de blocage des 
mecanismes . 

- Le chargement rapide et commode de l'appareil, en particulier la 
mise en place du rouleau en reserve par simple depot des tourillons 

15 dans les berceaiix et reperage du sens de montage. 

- Le reglage possible du nombre de longueurs de bandes restant a dis- 
tribuer sur le rouleau en service, avant le remplacement automatique 

- L'adaptation du dispositif de remplacement automatique de rouleaux 
a tous appareils de distribution de materiaux en f euilles enroulees , 

20 associe ou non a des moyens de coupe. 

L'invention ne se limite aucunement a celui de ses modes d' 
application non plus qu'a ceux des modes de realisation de ses di- 
verses parties ayant plus specialement ete indiquees ; elle en em- 
brasse au contraire toutes les variantes . 

25 
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-1- Appareil distributeur de .bandes de materiaux enroules, ayec dis- 
positif de remplacement automatique du rouleau en service, du type 
coaprenant un rouleau en service (R1) porte par un support (16) et 
un rouleau en reserve (R2) porte par un autre support (l8) t les 

5 deux supports etant montes pivotant sur une structure rigide (14), 
caracterise en ce que les deux supports de rouleaux sont relies en- 
semble par une biellette (19) articulee avec jeu d'un cote, afin de 
rapprocher l'une de l f autre les extremites de leurs bras rigides 
( 16b - 18b) portant les rouleaux de materiau a distribuer, et de 

10 transferer automatiquement le rouleau en reserve (R2) sur le sup- 
port (16) du rouleau en service (R1) qui est alors ejecte ; un me- 
canisme articule sur le support (16) de rouleau en service et libe- 
rant le support (18) du rouleau en reserve de son moyen de verrouil- 
lage (23) lorsque ledit rouleau en service (R1) est presque comple- 

15 tement devide ; les bandes de materiau (B1 - B2) issues des deux 

rouleaux etant alors distributes simul tanement jusqu'a epuisement du 
. rouleau en service (R1), le support (18) du rouleau en reserve (R2) 
reprenant automatiquement sa position en attent.e par rappel elasti- 
que et enclenchement automatique du moyen de verrouillage (23) , et 

20 le support (16) avec son rouleau neuf (R2), etant rappele par res- 
sort (41) pour assurer le contact ferme du rouleau sur le tambour, 
sans cependant gener sa rotation . 

-2- Appareil distributeur suivant la re vendication 1, caracterise 
en ce que le mecanisme de verrouillage et de liberation du rouleau 

25 en reserve (R2) est constitue par une bielle (25) articulee avec 

jeu et rappelee elas tiquement sur un des bras (l6b) du support (16) 
du rouleau en service (R1), et egalement articulee a l'extremite d' 
un crochet ou verrou (23) monte oscillant en son centre sur un ele- 
ment (14c) de la structure rigide (14), tandis que I'extremite op- 

30 posee (23a) du crochet est profilee pour retenir un des bras (18b) 
du support (18) du rouleau en reserve (R2). 

-3- Appareil distributeur suivant la revendication 2, caracterise 
en ce que 1 • articulation avec jeu de la bielle (25) sur le bras 
( 16b) du support (16) du rouleau en service (R1), est constitute 
35 par une ouverture oblongue (25a) dont la longueur est calculee de 
telle sorte que lorsque le rouleau en service (R1) est presqne en- 
tierement devide, 1'axe (26) d ' articulation entre le bras (16b) et 
la bielle (25) tire sur ladite bielle pour basculer le crochet (23), 



2539293, 

- 10 - 

en liberant ainsi le support (18) du rouleau en reserve (R2). 



Appareil distributeur suivant les re vendica t ions 2 et 3, carac- 
terise en ce que la bielle (25) de liaison entre le crochet (23) et 
le support (16) du rouleau en service (R1) est constitute de deux 
5 parties (25a - 25b) reliees par un moyen (28) de reglage de la lon- 
gueur, afin de liberer le support (18) du rouleau en reserve en fonc- 
tion d'une longueur donnee de bande restant sur le rouleau en servi- 
ce . 

-5- Appareil distributeur suivant la re vendicat ion 1, caracterise 
10 en ce que les extreoites des bras du support (18) du rouleau en re- 
serve et les extremites des bras du support ( 16) du rouleau en ser- 
vice forment des berceaux profiles ( 1 8c et 1 6d ) de reception et de 
positionnement pour des embouts (E1 - E2) a tourillons (T1 - T2) 
equipant les extremites de la bobine ou noyau d 1 enroulement des 
15 bandes a distribuer ; les dites extremites des bras du support (18J 
du rouleau en reserve etant ecart ees 1 1 une de l'autre a une dis- 
tance (x) superieure a la distance (y) separant les extremites des 
bras du support (16) du rouleau en service, de maniere a pouvoir se 
croiser loroque les deux supports sont rapproches 1 1 un de l'autre 
20 par l'action de la biellette de liaison (19). 

-6- Appareil distributeur suivant la r e vendicati on 5, caracterise en 
ce que les berceaux ( 1 6d ) de reception du rouleau en service (R1) 
sont realisees a l'extremite inferieure de plaquettes ( 1 6c ) en for- 
me de croissants, destinees a retenir par leurs chants interieurs, 
25 les tourillons (T2) du rouleau en reserve (R2) lorsque celui-ci s' 
echappe£es berceaux de reception ( 1 8c ) de son support, cela jusqu'a 
ce que ledit rouleau (R2) soit positionne nature llement dans les 
berceaux du support du rouleau en service . 

-7- Appareil distributeur suivant les r e vendi cati ons 5 et 6, carac- 
30 terise en ce que les berceaux (18c) de reception des tourillons (T2) 
du rouleau en reserve (R2) sont orientes et conformes pour retenir 
lesdits tourillons jusqu'au moment ou ils sont maintenus contre les 
plaquettes ( 1 6c ) en forme de croissants ; tandis que les berceaux 
(l6d) de reception des tourillons (T1) du rouleau en service (Rl) 
35 sont egalement orientes et conformes avec un bee arriere (Ue) plus 
court que le bee avant (l6f), pour autoriser 1 ' engagement puis la 
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retenue des tourillons (T2) du rouleau en reserve (R2) prenant la 
place du rouleau en service (R1) ; des bourrelets ( l8e - 1 6g ) rete- 
nant efficacement les tourillons dans le fond circulaire des ber- 
ceaux. 

5 -8- Appareil distributeur suivant la re vendication 1, applique a la 
distribution et a la coupe simultanees de longueurs de bandes enrou- 
lees, cela par une traction manuelle sur la partie de la bande (Bl 
ou B2) debordant de l'appareil, provoquant par la rotation d T un 
tambour (3) sur lequel s'appuie sans glisser le rouleau en service 

10 (Rl), la saillie hors du tambour, d'un organe (7a) de coupe ou de 

separation du materiau tendu de part et d'autre par 1 'action de trac- 
tion manuelle et par l'appui du rouleau (R1) sur le tambour (3) ; 
ledit tambour et 1 'organe de separation se replacant automatiquement 
dans leur position initiale, avec une nouvelle bande debordant de 1' 

15 appareil, par 1 'action de moyens ( 9c - 11) de lancemerit du tambour 
et de butee anti-retour (3b - 12) apres separation de la bande tiree, 
ledit appareil est caracterise en ce que les deux supports (16 - 18) 
du rouleau en service (R1) et du rouleau en reserve (R2) sont places 
I'un au-dessus de 1 'autre sur une structure rigide (14) fixee par 

20 des montants (14a) sur une plaque de base (1) a fixation murale dont 
les cotes lateraux (1b) portent les moyens (2) de montage a rotation 
libre du tambour (3) d ' entrainement sur lequel s'appuie le rouleau 
en service (R1) et les organes de lancement et de butee dudit tam- 
bour ; un capot (33) a fermeture recouvrant l'ensemble et portant 

25 un moyen de guidage de l'extremite libre de la bande enroulee sur 
le rouleau en reserve (R2) et un organe de reception du rouleau. en 
service (R1) lorsqu'il est presque entierement devide . 

-9- Appareil distributeur suivant la re vendication 8, caracterise en 
ce que lorsque le rouleau en service (R1) presque entierement devi- 

30 de, est libere par remontee de son support (16), il est automati- 
quement ejecte en direction du capot (33) et se loge dans un recep- 
tacle (36) dudit capot, sans possibility d'ejection inverse, du fait 
de son deport par rapport a l'axe du tambour (3) et de I'appui de 
ses tourillons (TOcontre des butees (35) s'etendant a proximite 

35 des berceaux (l6d) du support (16) du rouleau en service. 



-10- Appareil distributeur suivant la re vendi cat ion 8, caracterise 
en ce que le rouleau en reserve (R2) est monte sur les berceaux (18c) 
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de son support ( 18) avec l'extremite libre de la bande (B2) enrou- 
lee remontant du cote de la plaque de fixation murale (1) ou une 
lame elastique (30.) ou organe equivalent, le retient en s'appuyant 
contre le rouleau pour l'empecher de tourner chaque fois que l'on 
5 tire sur l'extremite (B1) de la bande enroulee sur le rouleau en 
service ( K 1 ) . 

-11- Appareil distributeur suivant les re vendications 8 et 10, ca- 
racterise en ce que l'extremite libre (B2) de la bande enroulee sur 
le rouleau en reserve (R2) s'applique automatiquement sur la bande 
10 finissante (B1) du rouleau en service (R1) ejecte, lorsque ledit 
rouleau en reserve est transfere sur le support inferieur (16), en 
etant guidee dans sa chute par une lame recourbee (37) solidaire de 
la plaque de fixation murale (1) et s'etendant devant la traverse 
(16a) d 'articulation dudit support inferieur (16).. 

15 -12- Appareil distributeur suivant la re vendication 8, caracterise 
en ce que lorsque l'extremite libre (B2) de la bande enroulee sur le 
rouleau en reserve (R2) est placee pendante a l'avant de 1 'appareil, 
elle est automatiquement positionnee sur la bande finissante (B1) 
du rouleau en service (R1) ejecte, par guidage lors du transfert 

20 du rouleau en reserve, a l'aide d'une lame elastique (3D portee a 
coulissement dans une glissiere (32) du capot (33) et rappelee par 
ressort (34) en position haute ; la longueur de la lame et sa cour- 
bure etant calculees pour s 'engager au plus pres entre le rouleau en 
service et le tambour, tout en pouvant echapper au-dessus dudit. 

25 rouleau lorsqu'il est presque entierement devide et lui permettre 
de tomber dans le receptacle (36) du capot. 
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